AIR LIQUIDE |

PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No.

1 K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client
Subcontractor _ VAM J1 »
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 027/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY -
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
032/032 100 OL 82002 TF 4080L62002 1.4541
032/032 80 OL 62002 TF 800162002 1.4541
Test Pressure: 8,58 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 16 bar, 017197
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR q(}@ 22.9.2005
WITNESSED AND e ~
ACCEPTED ON BEHALF | ALE K ) )}/6‘5’-5 Z 2///:7 J/
OF e ,
CLIENT /
NOTIFIED BODY

E-FRM-9-5-8-9




-

VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, RuZomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH

ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA €. 027/09/05

Miesto stavby:

ASU No. 9 Kosice

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. KoSice

Oznadenie skusaného
potrubia:

100 OL 62002, 80 OL 62002

Prevadzkové podmienky:

Najvy3ssi pracovny pretlak:
0,6 MPa

Najvy$8ia pracovna teplota:
-182°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 100, 80

Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skiskam podia STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skuska

Skiska odolnosti

Skuska tesnosti

- spravnost’ uloZenia a jeho spédo-
vanie

- Uplnost' dokumentacie

Datum skasky: 22.9.2005 Datum skusky: 22.9.2005 Datum skusky: 22.9.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skasobny pretiak: | 0,85 MPa | SkaSobny pretlak: 0,6 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni SkaSobné médium: N2 Skasobné médium: N2
- dokong&enie a kvalita zvaragskych iy . . . - . . po dobu
prac Skusobné doba: 30 min. SkaSobna doba: prehliadky

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformacény
manometer 0 — 1,6 MPa

@ 160 mm

v. &. 017197

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformacdny
manometer 0 — 1,6 MPa

& 160 mm

v. €. 017197

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Gispesna. :

Za objednavatefa

V KoSiciach dna 22.9.2005
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OSVEDGENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBIKU 1 OSVEDGEN] O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU

SUTPNDVS

Vyrobea patvedzuje, £e vyrohok zodpaveds svojun hvaliten a vyhotoventm BTN EN 837 a je v zmys!a Ohchodného 2dkenntha kemplstng,

Made |

n Slovakia Vyrabics potvraufe, £6 visohek odpovida svou kvalitou a vyhatovenim STN EN 837 a fo v smyslu Ohchadalho zakonnlku kempletnl,
SKUSOENE OSVEDCENIE | ZKUSEBNI OSVEDCEN] Virobné 8fslo / Vyrobni tisto: 017157
Predmet kantroly / Pradimst Rontroly: Deformatny liakomar Meraci rozeah / Mific) rozsalii 01,8
Typ tlakomerv } Typ takoméru: 13313 Jetnotia ! Jednotha: MPa)
Vyrohca tiskemerd / Vyrohee tlakomén: Pramatlak a.s. Trtada presnost / Tilda plasrosti [%): i
Teplota okolla/ Taplota okelf: 21°C Atmosféricky thak / Atmosferichy tlak: 97,06 kPa
Typ kontraly / Typ kontroly: Komhinovana kontrola nahor & nadol Relativna vihhkost / Relativnl vihitost: 35 %RH
Kantrolovany rozaah ! Kontrolovany vozsah: 0,000 at 1,600 MPa
Poloha tlakomarn / Poloha tiakoméru: zvisla / svista 1
Skugobnd madium/ Zkudebnd medium: vzduch 35 e eald
Presnost etaldnu / Presnost etatonu [4]: 0,4 . Chyha %) i ~—
Pouzith etaldny ; Pousita etalony: ST24, v.& 140014 ; -
Pozndmka / Poznimka: ) Etalén mal potas skasky plataé overenie. S h
Zaver kontroly I ZAvér koniraly: Vvhoyula triatde praspostl 00t s, s : P
Zakindnd chyba takamera (nalinearita, hystaréza pri kembinavane) kantrale) z kaniralavanéha G /f\‘“v/
rozsatiy o azy e . . -
) : - :
[ od% | BPooa T oka ade Ve T Téw
Kontrolny hod &, Hodnota tlakomara Etalénova hodnota Ahaolifina chyba Ghyba 2 kon, Yozsahu
. [MiPa) jniPay %
O S 0007 A [ M.
2 .. 0,504 ,004
S
.4 I
- »5 3 .
8 _
AU, 8
. . 19 I, T T T 00T S 1
hm'ésto kontroly / Misto kontroly: Shasobia Datum kontraly | Batum kontroly:
Kontrolu vykonal / Kontrolu provedi: Adamiisova Patiatka:

opm e Y

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tiakomery 2 produkeie PREMATLAK a.s. sa mb2u pouzival na meranie taku prostredl, pra ktord st urbend a ktoré maji vy2ivatiand na Giselnfky. Ak nie je Hakous prostredie
widens, smie sa flakomer pousi na meranie tiaku takych prostredi, kloré nekrydtalizujti a riespesobujll kordziu sl8asii prichadzajeich do styku s iynito prosteedim.
Tlakomery svojim vyhotovénim zodpovedajl norme STN EN 837 Gast 1 aZ 3 (uslanovenia & 9a10).

» Tlaktomeary urtens na meranie tlaku kyslike nesma prist do styku s olejmi a tukmi. =

Pracavng podiilenky: .

Tiakomary sa moZu pouzivat v zakladnyeh, siudenych a horicich prostrediach, ako aj v uzavretyeh priestorach so suchau a viikou tropickou Klimou. Tiakamary nig jo mozné
pouzivat v prostrediach 80 2vyEEnow aleho extrémnou agrasivito (definicie podfa STN EN 60 £20),

Pozladavky na pouZibe lakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania laku a mechanickych vibracii si definovans v £l 9 STN EN 837,

f
Load

sverlipaviiovanie ga smie pouzivat vititradie dtvorhian aleba Seethran na pripajacom &aps, nikdy nie puzdro lakomera. U flakomerav vybavenych korektorom nuly je potrebng

skontrolavat polohu ukazovatafa oproti nulevej znacke. Pripadna odchylka sa odstrdni otaganim nulovacs] skiutky snigrom doprava atebo dolava, i .
U tlakamerov pinenyeh glyceritom ja v puzdre uzavrety glycerin, ktary pn umiestneni tlakomera v prostredi 5 niz%ou alebo vy5iou taplotou okoli'aimani 3v0) Objem a tak ovplyvituje
merané Qdaje. 2 toho dévodu je potrabné po namontovani takomera vymenit tesnlacu skrulky v homej tasti puzdra za skiutku 5 otvorom, ktora je dodavana spolu s tlakomerom.
Cez teito otvor bude vidtomy prestor tiakomera spojeny s okolitou atmosféron. .

Tiakaomer musi byt fahko pristupny, neamia byt vystaveny vplyvu salavéno tepla, vibraciam, Hakovym narazom a rychlym kalisantam fiaku. Musi byt namantevany v poiohe
aznadans] na disainiku. Prad ohrialim viiacou aleba prehiiatou kvapalinou aleha parou treba tlakomer chranit' dostatobne dihou kondenzagnou stutkol, pripadns inym chladiagim
zariadenim. Tlakomer ja potrebné umiestiit v rovnaks} viEke ake dber tlaku. Ak nemozna fisto podmienku spinif, treba najma pri matyeh hodnotéch aku poditat & vplyvom
vyakového rezdielu. )

Medzi pripdjacie polrubie a tiakome! sa na odvzdugiiovanie a prefukovariie polubla vklada flakomemy kohilt (do najvatdieho pracovného pretiaku 1,6MPa) aleho ventil {do
najvatiieha pracovného pretlaku 80MPa)

Prad prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom tteba Hakomer demontovat. . . N .

Pri kantrale nuly sa Yakomer spoji s atmosfirickym tlakom prepnutim koh(ta alebo uvelnenin odvzdusfiovace] skrulky venlita. Keohiit 6a musi prepajat pomaly, aby navznikol

tiakawvy naraz, kiory by mahol tlakomer pudkodit.

ZARUENY LIST REKLAMACIA

WWrobca poskytuje zéruku na kvality, vyhotovenie a funkeli wrobku v zmysla §136 a Reklamacia tlakon;ara ] uzn;mé v prlpade, ak st spinené podmienky vyrobicu ato:

§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to potas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrZant prediozeny zéruény list zodpovadajiici reklamovanému Uakamery. Gislo faktiry o

podmienok prevadzky virobku definovanych v 6.9 STN EN 837-éast ¥ 92 8 a ndvodu zaplateni tiakomera, neporuend plomba 1 akemerav ktoré si zaplambované a st

na montaz. T e dadrzana podmienky ndvodu na obslshu a moitée.

Balit: Skitgak " Dawm:

Daturn predaga; _ Pediatka predajnej organizacie:

____..Z4mEné amimozaruing opravy vykonava vSR: . e e __Zanubng amimozarutng opravy wkonavav Rt
yrabga: PM-INVEST spol. sr.0. PRESSTEMP s.1.0. SPOGAS ) MONTGAS a.s. St §uénsk9: ELMEP

ggEMATLAK .5, Texliing 23 Doudlovechka 48 Na shlipha 61342 Velkomoravska B7 V) ROZ6v6m ddoll 566

jidrm. Dr. A, Schwelizera 194 034 06 Ruzomberoit P.O Box 286 400 07 UsY nad Lebem © 695 01 Hadonin 276 01 Kralupy n. Vi,

916 01 Stara Turd Tel.: 044/4326235 305 96 Plzeit Tel.: 047/6503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/781125(:_:6N 10204471

Tal.: 032/7753580 Tel: 01977320780



List1

100 OL -62002

Welding DN Diametar = Welder No . Protoc.No
1/A 150 168,3 | 98 - 3210/2005
2 100 14,3 . 92 3171/2005
3/A 100 114,3 | 98 | 3209/2005
4 100 14,3 96 . 3432/2005
4 100 114,3 92 - 3171/2005
5 100 114,3 92 . 3171/2005
6 100 114,3 96 . 3171/2005
7 100 114,3 96 i 3171/2005
8 1" 33,7 | 97 50/2005

Stranka 4

VAM

VOEST MONTAGE
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CONSULTING&CONTROL

OF WELDING

Dihé Pole 323
013 32 Zilina, Slovakia
tel/fax:041/5006699
mobit:0905 253 069
e-mail:visnovskyccw@nextra.sk

Protokol o kapilarnej skiske
Penetrant testing protocol

Protokol /Report
50/ 2005

List.c. /Sheet No.

1/1

Vyrobea/Producer VAM GmbH & Co

Objednavatel/ Customer:

Popis zvaru/ Description of weld

Project Air Liquide

Cislo vykresw/ Drawing No.: QL62002

Priemer/ Druh zvarw/ Material/ Pozadovany stupei kvality
Diameter Type of weld Material 1.4571 Permitted degree of quality
Hrabka/ Druh vyroby/ = Rozsah kontroly/ ol o 2
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter 1.X105 Skitiska bola vykonan4 podl'a/ Examination acc to:

Druh osvetlenia

Intenzita s\ tla 10001 STN EN 571-1
Light intensi _» X | Hodnotenie podl'a/ Valuation of imperface to: STN EN 1289

Hluminatic 1 mixed
Penetraény materi§ . Cisti¢ . . Penetraény &as . |Teplota
Penetrant type aﬁellmg-Nordtest Cleaner Ralnlger 87 Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvolavaci ¢as .
Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler Entw1cler 89 Time of developpm 20mln 20 OC‘
Cislo zvaru| Cislo zvaraga Rozmer Chyba Velkost chyby Hodnotenie Poznamka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation Remark
8 97 1
General evaluation:
Zvary vyhoveli
Datum skidky/ Date of examination | Skiisku vykonal Name of exam. | Vyhodnotil Valuated Dtia Date 1.8.2005

27.7.2005

Miesto skasky/ Place of examinatio
Kosice

Rébert Seékar

114/04/1

Roébert Seckar

114/04/1

Signature and stamp

|
i
|
|
|
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© S e ALNEDS

Protokol/l;{eport:

CONSULTING & CONTROL OF WELDING . . i
Ing. Pavol Vizitovsky Protokol o skiske preZiarenim  |3171/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap P List &./Sheet No. 1M
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
con@e-ow.sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS+#VAM GmbH ‘Cislo vykresu / Drawing No.: OL 62002
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stuperi kvality
Diameter 100 Weld type \ Material / Material 1.4541 Pemitted degree of quality
Hrubka 28 .. Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192 T
Aktivita Ziarita / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.accto: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmu/Film type: |Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
-'vzdialenost/Focal distance 110 AGFA D5; Druh f6lif / | Expozi&ny &as / Exposure time Distance surface-film
( Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
S Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
2Zvérad Zéemanie| ., Poznamka
Clslo /Sp Zvar . . droét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
92 OL 62002 2 0-14 w13 2,5 504 Vv
12-25 w13 2,6 513 \
C J 23-0 w13 2,5 513 \4
92 OL 62002 4 0-13 w13 2,5 513 Vv
11-25 wi3 2,6 5041 Vv
230 w13 2,5 513 Vv
92 OL 62002 5 0-13 w13 2,5 504 \
11-24 w13 2,4 513 Vv
22-0 w13 2,5 504 Vv
96 OL 62002 6 0-14 w13 2,5 513 \'4
12-25 w13 2,6 513 Vv
23-0 w13 2,4 5012 Vv
96 OL 62002 7 0-14 wi3 2,5 513 Vv
12-25 w13 2,4 513 vV
23-0 w13 2,5 513 \4
(.
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

/

Datum skidky/Date of examination 17.5.2005

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

E oS!
_Pavol VISNOV
D\hémigo\e an3, 018 82 Z\%}Q
150133857920 DIC £080217843

) [
Skudku vykonal/Name|Vyhodnefl / Valuated Dfia / Date 18.5.2005
of exam.: Miroslav  {Fra ] y /02 |Signature 1%
Oré&o 04/1053) /I Z(\NRUL TING & o) L




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
DIhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-ow@c-cw.sk

' v , Protokol/Report;
Protokol o skuske preZiarenim  {3171/2005
Radiographic e ination repo
grap Xamination ep rt List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Clslo vykresu / Drawing No.: OL 62002

Priemer Druh zvaru ! .

Diameter 100 Weld type v Material / Material 1.4541
Hrubka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ’ Mode of operation Range of control

PoZadovany stupeil kvality
Permitted degree of quality

Zdroj/Source 1rti92

Aktivita Ziarita / Intensity 24 Ci

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podra/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova {Druh filmu/Film type: [Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 110 AGFA D5; Druh f6lif / | Expozi&ny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
: Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvarad Z&emanie| . Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drot . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Density y Degree Remark
92 OL 62002 2 0-14 w13 2,5 504 \
12-25 w13 2,6 513 \
; 23-0 wi3 2,5 513 \
92 OL 62002 4 0-13 wi3 2,5 513 \
11-25 wi3 2,6 5041 \
23-0 w13 2,5 513 \
92 OL 62002 5 0-13 wi3 2,5 504 \'A
11-24 w13 2,4 513 Vv
22-0 wi3 2,5 504 \
96 OL 62002 6 0-14 wi3 2,5 513 \'4
12-25 w13 2,6 513 \
23-0 w13 2,4 5012 \
96 OL 62002 7 0-14 w13 2,5 513 \
12-25 w13 2,4 513 \'4
23-0 wi3 2,5 513 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skudky/Date of examination 17.5.2005

VA
Skusku vykonal/Name|Vyhodn /Valuatg
of exam.: Miroslav  |Fra LR 2T s
Oréo 04/1053|

lDﬁa / Date

18.5.2005

102 Signature éﬁwL

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED -
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

D\hé PO\
1E0:33857

\ V\sNoVSKY
9“533 013 32 ZILINA
020 DIC- 6002178437/691

S ARLAEENY



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visfiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zijlina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw.sk

Protokol o skiiSke preziarenim

Protokol/Report:
3210/2005

Radiographic examination report

List &./Sheet No. 11

Vyrobca/Producer VAN GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 62002

OL 7002 .
Priemer Druh zvaru " . Pozadovany stupen kvality
Diameter 150 Weld type v Material / Materiai 1.4541 Permitted degree of quality
Hrabka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness i Mode of operation Range of control

Zdroj/Source  Ir192

Aktivita Ziarica / Intensity 15 Ci

Skudka vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444

,STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12

517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 155

Druh fimu/Film type: |Mierka/IQi: 10FEEN

Vzdialenost povrch-film

AGFA DS§; Druh f6lii / | Expoziény ¢as/ Exposure time

Distance surface-film

Screen type: 0,027 36sec 0-1 mm
- Réadiogram/Radiogram Posledny { 5. . Vyhodnote

Zvarac Zéernanie | .. Poznamka

Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp | Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark

97 0 62002 1 0-20 w13 2,5 513 \'A
Wel {7 18-40 w13 2,6 513 \'/
37-0 w13 2,5 5012 \'4
98 0 62002 A 0-20 w13 3,2 5012 )
{oo ol .. 18-40 w13 3,5 513 Vv
36-0 w13 3,5 513 \'A

OLL 0y

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

/

Datum skisky/Date of examination 5.7.2005

Dia/Date 6.7.2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

Skudsku vykonal/Name |Vyhod / Valuate):i
of exam.: Miroslav Frantisgl Visnovsky1A 6/%
Oré&o 04/1053I / [t

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD ’

J/ ] CONSULTING & CONTROL
OF WELDING

ing. Pavol VISNOVSKY

Dlhé Pole 323, 013 32 ZILINA
130:33857920 DIG: 5302178437/681




CONSULTING & CONTROL OF WELDING . . - Protokol/Report:
Ing. Pavol Visfiovsky Protokol o skiiSke preziarenim  {3209/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina 9 p . P List &./Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
Vyrobca/Progucer VAN LMDHA
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer  VAM GmbH
- ! . * v
cow@o-ow.sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description ofweld USS/VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: © 62002 ~
TLEIIT e OL G /(7 ()O Z/
Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupefi kvality
Diameter 100 Weld type M Material / Material 1.4541 Pemitted degree of quality
Hribka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness i Mode of operation Range of control
Zdroj/Source _ir192
Aktivita Ziariéa / Intensity 15 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type:  |[Mierka/lQl: 410FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 110 AGFA D5; Druh flif / | Expoziény &as/ Exposure time Distance surface-film
g Screen type: 0,027 16sec 0-1 mm
. Rédiogram/Radiogram Posledny | 5« . Vyhodnote
' @’ ;:f:r BIo78p | ZVar | (sek/Section drot ZEZ':;;“" Zistené chyby / Detected defects | nie P;ﬁ;::a
Number/Sp{ Weld Last wire Y Degree
98 0 62002 3A 0-12 wi3 2,5 513 \'
10-27 wi3 2,6 5012 \4
24-0 wi3 2,5 513 \%
{ k
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
p [/
Datum skagky/Date of examination 5.7.2005 Skusku vykonal/Name VyhodJZL??K / Valuated Zﬁa /| Date 6.7.2005
of exam.: Miroslav Frapfi \giﬁgygﬂlm 102 ignature and stamp
Oré&o 04/1053} 4 /Z’ £
/CONSULTING & CONTROL
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED OF WELDING |
N : Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED Ing. Pavol VISNOVSKY
DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD
18033857920 DIC- 6902178437/681



